rato

MOLA GROSSA
F CAgGA CODIGO P/
Curso (kef) ENCOMENDA
8 0,4 0,6 0,15 21 0,112 OM 680.004
5,2 10 0,5 0,75 19 34 0,225 OM 680.005
6,2 12,5 0,7 1 0,22 67 0,504 OM 680.006
7,2 14 0,8 1,1 0,22 81 0,704 OM 680.007
8,2 16 0,9 1,25 0,26 103 1,050 OM 680.008
9,2 18 1 1,4 0,3 103 1,471 OM 680.009
10,2 20 1,1 1,55 0,34 155 1,994 OM 680.010
11,2 22,5 1,25 1,75 0,37 195 2,922 OM 680.011
12,2 25 1,5 2,05 0,41 298 4,367 OM 680.012
14,2 28 1,5 2,15 0,49 290 5,025 OM 680.014
16,3 31,5 1,75 2,45 0,52 396 7,784 OM 680.016
18,3 35,5 2 2,8 0,6 528 11,360 OM 680.018
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rato

MOLA GROSSA
F CAEGA CODIGO P/
Curso (kef) ENCOMENDA
20,4 40 2,25 3,15 0,67 660 16,350 OM 680.020
22,4 45 2,5 3,5 0,75 790 23,280 OM 680.022
25,4 50 3 4,1 0,78 1150 34,200 OM 680.025
28,5 56 3 4,3 0,87 1220 42,750 OM 680.028
31 63 3,5 4,9 1,05 1530 64,400 OM 680.031
36 71 4 5,6 1,2 2100 92,000 OM 680.036
a1 80 5 6.7 1,28 3200 145,000 OM 680.041
46 90 5 7 1,5 3500 182,860 OM 680.046
51 100 6 8,2 1,65 4500 270,860 OM 680.051
57 112 6 8,5 1,88 4900 342,000 OM 680.057
64 125 8 10,6 1,95 8700 563,20 OM 680.064
72 140 8 11,2 2,4 8800 707,200 OM 680.072
82 160 10 13,5 2,6 12800 1.158,300 OM 680.082
92 180 10 14 3 14000 1.466,700 OM 680.092
102 200 12 16,2 3,15 17500 2.160,000 OM 680.102
112 225 12 17 3,75 18700 2.790,000 OM 680.112
127 250 14 19 4,2 25000 3.962,000 OM 680.127
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INFORMACOES EXTRAS

sfocomanda-se usar no mbximo o aranjo triplo ou quddruplo e ndo amplthar mals do 30 jogos.
sios arranjos mdltiplod hi um atrito ontie as molas que depende da lubrificagdo. Isto ocastona

um aumento da forga da mola na compressdo ¢ uma diminulgd
aproximadamente: 6% par o armnjo duplo ¢ 10% para o armanjo tripla,
=A ciiga “C verifica-se quando o curse da mol for lgual 3“7, que
Recomends-se nbo ullra passar o5 valores “F” indicados na Labela.

Formadas pela sobreposicio de arruelas conlcas de ago
especial. as MOLAS PRATO podam sor montadas “na hora™
com a5 mals variadas caractaristicas.

Quanto mals molas prato slo emplikadas ro mesmo
sontido, malor & a carga aplicdvel Quanto mals Jogos de
molas prato sho empllhodas em sentido contri o, malor o

o da forga no allvio da

porsubver & =075+ h.

#Folga recomendével entre os didmentros do plno guls e o dilmetre *d”, deflealo permissivel.
Dldmatio ARRAMIO TRIFLO - UM J0GO ARRAKID TRIPLO - & 30606
dopinoate | 15 | 20| 25 | 35 | 50 | 100 ) 200 CARGA MAX. = ) x €+ CURSD MAX. = 1 CARGA MAX. = 3 £ €
Fogh | 02| 03| 06| 05| 20| 15| 20 e IInlee S s
31,660
14 7 ARBAN)D DUPLO - UK J0GO /. . ARANIO DUPLD - 4 3505
7 CARGA HAX, = 2 x C» UASD MAX. - 1 CARGA MAX. = 2 2 C
12 N . CURSD MAX = 4 f
. 7 s Z = ===
/,.—-"_/M‘ 2,440 — /
1,0 LR 2 ARRAID SIMPLES - UMA HOLA ARRAKIO SIMPLES - & MOLAS
, / /| Vo CARGA MAY. = C + QURSO MAX. = 1 CARGA MAX. - C
= / / 7 S e E CURSD WA = 42 1
Los 7 ey 4 S
/ 7 5 ,
o // 7 21220
E o6 2
5 / ’// 0% YALORES OO DIAGRAMA CORRESFOMOLIM
// 7 7 A HOLA PRATO £35.025
0,4
/7 ? 0 0,82 3,26
0.2 é % Deflexdo da Mola (mm)
? Para caleular 3 carga € 2 qual resiste um disco a uma certa dafleado, usa-se a fdmmula:
% Ca92.3008-1 E-{).e-a. 1]
. wo z
0 0,25 0.5 0,75 1 0 valar O depende da relagdo D/d.

f/h —»
Cunvas caractedsticas para difergates relaghes hfe. As

melas, Conlomol, fabricadas sequndo a norma DIN
2093, apresentam caractorfaticas quade linear,

0/d |15|1,6]11,7]1.8|1,9|20]|21]|2.2]|23]|2.4
¢ 10.53]|0,57|0,61|0.65|0,67|0,69|0,71|0,73|0.74|0.75
0 cunso permiaivel da mola “F depende multo do ndmero de cicilagbes da carga, podendo variar de fw 0,75 h

para babaas oscilagdes. A carga C Indicada na tabela se refere a mola comprimida no medlda do curso tedrico
miimo f=0,75h,
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